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W 000302 573 BOGCOLAG 1.6 v
W 000 302 669 BOGCOLAG 1.8 v
W 000 325 067 BOGCOLA 40 A v
W 000 325 069 BOGCOLA 60 A v
W 000325 072 BOCCOLA 100 A v
W 000325 073 BOCCOLA 150 A v
W 000 302 671 BOGCOLA PER SCRICCATURA G 2.2 v
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W 000 302 609 PATTINO PER GUFFIA TN v v
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SAF-FRO vi offre una gamma completa di macchine

che possono tagliare con qualita spessori che vanno da 0,5 mm
a 50mm. Linterfaccia intuitiva ed elegante del pannello frontale
permette di settare facilmente e con precisione la corrente

di taglio desiderata mentre operate in totale sicurezza grazie

all’ innesco blow-back e alla nuova generazione di torce.

2006-919

2006-798

2007-114

SAF-FRO e taglio plasma: tradizione con passione!

Per decenni SAF-FRO ha dato prova di forza nel taglio PLASMA, raggiungendo i massimi livelli negli "“'\";L__
anni 80, con i sistemi per il taglio plasma manuale ad aria. Da qual momento in poi, sotto la copertura Tabella di selezione
dei brevetti, SAF-FRO ha continuato a conquistare nuovi mercati con il suo potenziale mix di sicurezza,

performance, confort ed economicita.

RAPPORTO
COMPRESSORE|  DISPLAY | SCRICCATURA| OPZIONE TAGLIO ) PESO
INTEGRATO | DIGITALE | PLASMA | AuTOMATICO | DIquALTA |PNTERMITTENZA
" TAGLIO A CONTATTO SCRICCATURA PLASMA T v 4 4 mm 20Aa50% 12
1 In modalita “Taglio a Contatto”, ossia quando la Questo processo addizionale & la migliore i
1 boccola & in contatto diretto con il pezzo da tagliare, alternativa al  tradizionale processo  di i
i siraggiunge lo spessore massimo di taglio di qualita scriccatura ad  elettrodo o  cannello, - v/ - - 8 mm 30Aa35% 8
i con i pit bassi livelli di fumosita e di emissioni d’arco.  specialmente laddove le priorita sono la i
' Ottimo su spessori da 0.5 a 8 mm. precisione, la sicurezza ed il risparmio '
' energetico. La scriccatura plasma assicura _
! buone condizioni per I' operatore con la v 4 v 20 mm 65 A a50% 5
! drastica riduzione della rumorosita e delle
1 emissioni fumose (fino a 12 1
¢ ¢ - v v v/ 3Bmm  120Aa60% 35
- - - 25 mm 80 A a 40% 80
- - - 35mm 120 Aa50% 125
- v v/ 40mm 150 Aa100% 260
1 VANTAGGI
(5722 DEL PLASMA : Torce e parti di usura originali
> Si possono tagliare > L'uso di parti originali & garanzia di qualita e di performance.
tUtt'Cj r{‘tet’?‘”'lctqe SCllD La sicurezza e la garanzia del sistema di taglio sono assicurate
= Eggil e';' dgrhgae; e”C' p 3 - solamente dall'uso delle parti di usura e di consumo originali.
e RRREELTEEEE = TAGLIO A DISTANZA risultati professionali T Y ALW ¢ il marchio che contraddistingue le parti di usura originali
' Processo tradizionale di taglio plasma manuale, con cui si al primo tentativo , - g per SAF-FRO.
. pud arrivare alla massima potenza, con la giusta distanza - EEEEIVRVE N1 s1oyi (o) = , .
tra la boccola ed il metallo base da tagliare grazie ad ad altri metodi di taglio > B Vantaggi SAF-FRO:
pattino distanziatore metalli'cp.'(‘)yesta’ modalita di taglig > Pili preciso > Facile e veloce cambio delle parti di usura grazie
permette una buonissima visibilita dell’arco plasma ed e > Zona termicamente b alla connessione Y di giro BREVETTATA
quindi indicata per lavori di precisione. alterata ridotta - > Funzione di auto-centratura che aumenta la qualita di taglio BREVETTATA

> Prevenzione contro le partenze accidentali assicurata
da una nuova funzione integrata



PRESTOJET 1:

SAXOJET: impianto plasma con compressore integrato

T

impianto plasma monofase

> pacita di 1200 —— e . > Peso ric
> Facile da usare ' f ,

> Elevata qualita di taglio

> Leggero e trasportabile 12 kg.
> Taglio di separazione fino a 8 mm.
> Assorbimento di corrente <16 A,
puo essere utilizzato su un’ utenza domestica.
> Display digitale per i parametri di taglio,

> Ottimo taglio di qualita a contatto
con le parti di usura brevettate.

> Peso ridotto (8kg), con elevate performance,
8 mm di taglio di qualita.

> Ottimi risparmi di energia elettrica grazie

2006-798

interfaccia facile ed intuitiva.

> Spedito pronto all’ uso.

Taglio senza cavo di massa fino a 2 mm.

2006-919

a consumi ridotti di corrente e d’aria compressa.
Riduzione dei costi di produzione.
> Robusto ed affidabile: cabinet PRESTO
riparato da due robuste maniglie.
> Controllo dei parametri di taglio
a microprocessore, ottima qualita di taglio.
> Display digitale per una facile, precisa
e ripetibile regolazione.

ggm:;:;g:ﬂ ALIMENTAZIONE PRIMARIA 23[.?3.-,?55::9
Ali ione 1-ph 230V / 50-60 Hz
ALIMENTAZIONE PRIMARIA P Elettrodo - Assorbi e 23A ;l Elettrodo -
Alimentazione 1-ph 230V / 50-60 Hz e ALIMENTAZIONE SECONDARIA -
Assorbimento max. 16A # Boccola Corrente di taglio 10-30A # Boccola
ALIMENTAZIONE SECONDARIA ia di i g: ia di ji §:
Cuffia di protezione ~ & : A o q 25A al 60 % Cuffia di protezione ~ & :
Corrente di taglio 10-20A esterna g Rapporto di intermitienza a 40°C 35 y 5 359 esterna g
Rapporto di intermittenza a 40°C 20Aal50% ' ARIA COMPRESSA 4 bar - 100 I/mn B
INDICE DI PROTEZIONE P23 e INDICE DI PROTEZIONE P23
CLASSE DI ISOLAMENTO H H CLASSE DI ISOLAMENTO H H E
EN 60974-1 : EN 60974-1 : !
NORMATIVE Eu %3;2-10 H NORMATIVE EN 60974-7 | . - i
- H EN 6097410 i i H
CARATTERISTICHE DIMENSIONALI E CARATTERISTICHE DIMENSIONALI E ; H
Dimensioni (IxLxh) 435 x 185 x 306 mm 5 Dimensioni (IxLxh) 435 x 185 x 306 mm 5 ’ ’ i
Peso netto 12 kg H Peso netto 8kg : :
PER ORDINARE E ° PER ORDINARE E = § E
Nella confezione sono inclusi: ‘ § Nella confezione sono inclusi: ‘ . SarRD DRESTOJET ¥ % '
generatore, torcia di 4m, cavo H 8 generatore, torcia di 5m, cavo i 1
gi alimentazione di_3{n, cavo W 000 263 708 H di alimentazione di 3m, cavo W 000 263 706 | |
| massa equipaggiato con pinza H di massa equipaggiato con pinza 1 A A
gglla_ lunghezza di 3m, set di parti 1 Indicatore di potenza della lunghezza di 3m, set di parti 1 Ind!catore dl, pOtenza i
i primo consumo : 2 Indicatore d'allarme di primo consumo H 2 Indicatore d’allarme 1
PARTI DI USURA PER TORCIA CP 0.5 : ' Z © PARTI DI USURA PER TORCIA CP 1.0 i3 Display digitale :
Elettrodo FL W 000 302 575 i 3 Display digitale Elettrodo FL W 000 302 575 ! 4 Tasto tensione/! t !
! 5 ! asto tensione/corrente H
Boccola FL 0.65 W 000 302 623 i 4 Tasto tensione/corrente Boccola FL 0.8 W 000 302 569 ! 5 Tasto erogazione aria i
et renone, W 000 302 630 { 5 Tasto erogazione arla Culfia g protezions, 1 W 000 302 630 | 6 Potenziometro |
Chiave W 000 302 578 i 6 Potenziometro 5 i i E
: ) : Chiave W 000 302 578 : regolazione corrente :
OPZIONI ! regolazione corrente H OPZIONI H H
Compasso W 000 302 512 Compasso W 000 302 512




PRESTOJET 2: minimo peso, massima potenza

> Taglio di qualita elevato Prestojet 2: massima potenza e facilta d’uso
> Progettata

N - . Capacita &
per applicazioni intensive Tagio di sePa&

H . gy i5 di qua\\ta'.
> Massima flessibilita >Taglio
> Nuove funzionalita di taglio

. Seleziona la modalita di taglio dal pannello frontale:
?ﬁ?\\é?'zg, mm scriccatura plasma. Seleziona la corrente di taglio ¢
20 mm controllando il valore sul display digitale e...taglial

il risultato della diagnosi proveniente dal microproce
automatico sono altre due opzioni disponibili su qu

Vantaggi per I’utilizzatore La torcia CP 2.5 & una torcia progettata da SAF-FRO presenta parti di consumo per avere le giuste parti al posto
............................................ che punta alla massima sicurezza con un’elevata qualita giusto montate sulla torcia, la torcia ergonomica con cavo
> Ottimo taglio di qualita fino a 20 mm di taglio. La doppia funzione del pulsante torcia per prevenire  flessibile sono solo alcune delle caratteristiche che fanno
> Compatta e leggera (25 kg) accidentali partenze, I’ innesco con la pulita tecnologia della torcia CP 2.5 la torcia piu sicura e di facile mantaggio
- Sistema autolink blow-back che evita disturbi HF, il dispositivo di rilievo delle parti di usura.
> Funzione scriccatura
> Tasto di restart
> Compatibile con motogeneratore Jet CP 2.5
> Opzione automatico
> Display digitale
% : .
% ALIMENTAZIONE PRIMARIA et e e e FE L TT T T TP TR T PEPTTEPERRe RO PR P PP PRI s
: : da 230 a 400V con sistema : i
Alimentazione 3-ph AUTOLINK / 50-60 Hz V V
Assorbimento max. a 400 V 209A -
Assorbimento max. a 230 V 20,6 A § ELETTRODO FL a u ELETTRODO C g ELETTRODO L
ALIMENTAZIONE SECONDARIA & codice W 000 302 575 g codice W 000 302 576 g codice W 000 270 574
Corrente di taglio 20-65A . .
Rapporto di intermittenza a 40°C 400V 65 A al 60 % : v v
S0Aal100% E BOCCOLA C 1.0
Rapporto di intermittenza a 40°C 230V 40 A al 100 % v ; EL[, lcs%jigf: (V)l Lvoo c3(:2 2571 § ' 283.%%'73355 G20
w BOCCOLA L 1.0 & . g & codice W 000 302 670
- codice W 000 302 572
R R ARIA COMPRESSA 5 bar - 180 I/mn § codice W 000 302 567 ice
| INDICE DI PROTEZIONE IP23S g BOCCOLA L 1.2
i PRESTOJET 2 - Pannello frontale CLASSE DI ISOLAMENTO H codice W 000 302 568
. AT EN 60974-1
H 2 NORMATIVE EN 60974-7 5 CUFFIA TN 5 CUFFIA TN
! b .n EN 60974-10 7 codice W 000 260 630 2 codice W 000 260 630
H E‘s & CARATTERISTICHE DIMENSIONALI = g g
=B Dimensioni (IXLxh) 435 x 235 X 380 mm 5 g
< .‘ n'h:iﬂ Peso netto 25kg g g | [| patTiNo PER
g 7 & & g EATIINOIGOIA 5 |  SCRICCATURA 60 A
H | ] PER ORDINARE 3 codice W 000 302 609 z F 60
] sarr0 PRESTOJET 2 CUFFIA TN CUFFIA TI ] 2 codice W 000 302 672
Nella confezione sono inclusi: dice W 000 260 630 dice W 000 270 053 s 8
generatore, torcia di 5m, cavo codice codiee
1 Modalita di tagli di alimentazione di 6m, cavo L0 252007
[¢] 'a a . a.g o di massa equipaggiato con pinza
g 'Srag!|o a Griglie ] O v om0 TAGLIO A CONTATTO TAGLIO A DISTANZA SCRICCATURA
: Rcrlccl:atlura PARTI DI USURA PER TORCIA GP 2.5 DA 0.1 A 8 mm DA 1A 20 mm PLASMA
ego.aZ|one. Elettrodo FL W 000 302 575
5 Frce’§5|$ne al;:a Boccola FL 1.2 W 000 302 568 g " g
naicatore allarme Cuffia di protezione z g g
6 Tasto di reset H per taglio a contatto TN W 000 302 630 g ] h
X ! Cuffia di protezione W 000 270 053 H
7 Regolazione corrente : per taghio a n
8 Display digitale : Chiave W 000 302 578
H OPZIONI
H Compasso W 000 302 512




PRESTOJET 4: I'impianto pit performante

> Massima capacita di taglio
> Peso ridotto

> QOttimo design

> Inequiparabile qualita di taglio fino a 35 mm
> Compatto e leggero (35 kg)

> Funzione scriccatura

> Re-start automatico

> Opzione automatico

> Display digitale e controllo dei parametri

2007-114

ALIMENTAZIONE PRIMARIA

PRESTOJET 4

3-ph 400 V / 50-60 Hz
Assorbimento max. 403 A
ALIMENTAZIONE SECONDARIA

Corrente di taglio 10-120A
Rapporto di intermittenza a 40°C 400 V 120 A al 60 %
100 A al 100 %

Prestojet4 & una soluzione perfetta per tutte quelle
applicazioni dove sono richieste performance elevate
e facile trasportabilita. Questo generatore ad inverter,
compatto e facile da trasportare (35kg), oltre che
a tagliare fino a 40mm su acciaio tradizionale, pud
anche scriccare e pud anche fare da generatore per un
impianto automatico grazie alla versione automatico
e alla torcia a connessione diretta. Semplicemente il
miglior impianto sul mercato.

Jet CP 4.0

2007-121 ret

Cat n°: W 000 265 598
Il carrello & disponibile
per trasportare
facilmente il generatore
e per stoccare le parti
di usura della torcia

ARIA COMPRESSA 5 bar - 200 I/mn
INDICE DI PROTEZIONE IP23S
CLASSE DI ISOLAMENTO H
PRESTOJET 4 -- Pannello frontale EN 60974-1
........................................................ N NORMATIVE EN 60974-7
' EN 60974-10
E CARATTERISTICHE DIMENSIONALI
| Dil ioni (IxLxh) 720 x 310 x 430 mm
E Peso netto 35 kg
H PER ORDINARE
E Nella confezione sono inclusi:
i generatore, torcia da 6 m, cavo
H di alimentazione di 6 m, cavo W 000 262 498
di massa equipaggiato con pinza
2. della lunghezza di 3 m, cavo aria
ré' H da 5 m, set di parti di primo consumo
b E PARTI DI USURA PER TORCIA CP 4.0
a ff E Elettrodo FL W 000 302 575
1 Display fj'g'tale : Elettrodo C W 000 302 576
2 Regolazione corrente ; BoocolaL 1.2 W 000 302 568
3 Tasto di reset : Boccola C 1.6 W 000 302 573
4 Indicatori della modalita di taglio : Cuffia di protezione
g H per taglio a contatto TN W 000 302 668
5 On/Off ! Cuffia dj protezione
H per taglio a Tl W 000 302 667
-------------------------------------------------------- ’ Pattino120 A W 000 302 666
Chiave W 000 302 578
OPZIONI
Compasso W 000 302 512
Carrello W 000 265 598
Opzione automatico W 000 265 597

2004-685

2008-031

2007-121

v

ELETTRODO FL
Cat n°: W 000 302 575

e

2007-121

BOCCOLA FL 0.65 codice W 000 302 571 § SCICCATURA G 2.2
Cat n°: W 000 302 623 = BOCCOLAC 1.2 & codice W 000 302 671
BOCCOLAFL 0.8 b H g codice W 000 302 572
g codice W 000 302 569 g ) BOCCOLAC 1.4
BOCCOLAL 1.0 codice W 000 302 524
codice W 000 302 567 BOCCOLA C 1.6
BOCCOLA L 1.2 codice W 000 302 573
codice W 000 302 568

CUFFIA DISTANZA 120 A
codice W 000 302 667
PATTINO 120 A

codice W 000 302 666

CUFFIA PER
SCRICCATURA 120 A
codice W 000 302 668

2007-121

TAGLIO A CONTATTO
DA 0.5 A 8 mm

ELETTRODO C
codice W 000 302 576

& BOCCOLAC 1.0

TAGLIO A DISTANZA
DA 1 A 40 mm

ELETTRODO L
codice W 000 302 574

2008-034

BOOCOLA PER

2007-993

PATTINO PER
SCRICCATURA 120 A
codice W 000 302 673

A 4
CUFFIA PER
SCRICCATURA 120 A
codice W 000 302 535

2007-993

SCRICCATURA
PLASMA



PLASMAJ ET 2: robusto e potente PLASMAJET 4: potente e semplice da usare

Tl o

’ { ai gl — /4 >y iy U faditagle Y
Capacitd 0 5 Capacita di &
/ o di separaEey ‘ " - . 4 ) Capacita 0 mm

NERTAJET 50 per taglio manuale e automatico

di separaZ " na 5
7T fagio di aual ‘Tagho \K\; di qua\\ Taglio di qualt

Potente: rapporto di intermittenza di 80A al 40% a 40°C
> 3 scatti per semplificare la selezione della giusta corrente
di taglio in base allo spessore da tagliare

Sicurezza e qualita ai massimi livelli grazie ai componenti
di usura brevettati

Ottima qualita di taglio a contatto fino a 8 mm

Spedito pronto all’'uso

> IP23 per essere usato anche all’ esterno

Elevata capacita di taglio: 40mm con 120A
> Elevato rapporto d’ intermittenza: 50% a 40°C

> 4 scatti per semplificare la selezione della giusta corrente
di taglio in base allo spessore da tagliare

1P23 per essere usato anche all’ esterno

Elevato taglio di qualita con le boccole per taglio a contatto
Spedito pronto all’'uso con torcia da 6m, cavo aria, cavo
alimentazione, cavo di massa equipaggiato, set di parti

> 150A al 100% per tagliare fino a 50mm
> Circuito di raffreddamento a liquido integrato
> Possibilita di taglio con aria compressa, azoto
e argon/azoto per la massima qualita
> Doppio flusso per proteggere la zona di taglio
> Funzioni scriccatura - ciclo automatico disponibili

v

v
VoV

v

v

> 4 robuste ruote e cabinet resistente per uso industriale di prima usura. ALIMENTAZIONE PRIMARIA NERTAJET 50 - Pannello frontale
PLASMAJET 4 Alimentazione 3-ph Z20/400/415/40V 50-
ALIMENTAZIONE PRIMARIA ALIMENTAZIONE PRIMARIA-
o o Assorbimento max. 108.8/626/60.3/569 A
Alimentazione 3-ph 220/230/380/400V Alimentazione 3-ph 2201230/380/400 Y 50- ALIMENTAZIONE SECONDARIA
5 : Corrente di taglio 20-40-60- 100 - 150 A
Assorbimento max. 49/47/258/27A Assorbimento max. 74/71/42/40A Rapporto di intermittenza a 40°C 400V 150 A al 100 %
ALIMENTAZIONE SECONDARIA ; ALIMENTAZIONE SECONDARIA RAFFREDDAMENTO Acqua
te di tagl -50- CORPO TORCIA EQUIPAGBIATA e Lzl 50-85-
Corrente di taglio 30-50-80A Corrente di taglio 30-50-85-120A TGOS & bar - 170 Vmn
Rapporto di intermittenza a 40°C 400V 80 A al 40 % Rapporto di intermittenza a 40°C 400V 120 Aal 50 % INDICE DI PROTEZIONE P23
Eyety T CLASSE DI ISOLAMENTO H 1 Led rossi di allarme
ARIA COMPRESSA 5 bar - 180 I/mn ARIA COMPRESSA 5,5 bar - 220 mn NORMATIVE o) 2 Selezione processo:
INDICE DI PROTEZIONE P23 INDICE DI PROTEZIONE P23 EN 60974-10 taglio, perforazione
CLASSE DI ISOLAMENTO H Eettrodo F T l CLASSE DI ISOLAMENTO H CARATTERISTICHE DIMENSIONALI Iamiera, scriccatura PesaEEsE e
o -
EN 60974-1 EN 60974-1 Dimensioni (IxLxh) 1170 x 710 x 1200 mm 3 Led verdi: potenza della mano sul pulsante
NORMATIVE EN 60974-7 NORMATIVE EN 60974-7 Beso netto 260k h St orcapeiiniteg o)
EN 60974-10 Boccola 9 # ’ EN 60974-10 il dalle 3 fasi di precisione.
CARATTERISTICHE DIMENSIONALI Chiave CARATTERISTICHE DIMENSIONALI " PER ORDINARE 4 Selettore corrente
Dimensioni (xLxh) 500 X 855 X 755 mm Cutia di — Dimensioni (IxLxh) 500 x 855 X 755 mm ! ettrodo Nella confezione sono inclusi: di tagli
protezione, " Pacchetto aria che include: | taglio
Peso netto 80kg i : Peso netto 125kg i Boccoa generatore, torcia da 6m, cavo 5 Tasto per per test gas
PER ORDINARE TaGLID - PER ORDINARE di alimentazione di 6m, cavo W 000 305 078 oF per per test g
B s ostu B ET Pressione gas: gas | KSR SRR
generatore, torcia da 5m, cavo , generatore, torcia da 6m, cavo Em’ da 5m, set di parti di pnmu Comsumo in arco pilota e nella torcia per il taglio in angolo
di alimentazione di 6m, cavo W 000 261 826 di alimentazione di 6m, cavo W 000 261 827 fema e kit di protezione funzi tagli o scriccatura plasma.
di massa equipaggiato con pinza PLASMAJET 2 - Pannello frontale di massa equipaggiato con pinza TAGLIO | TAGLIO o unzione taglio.
della lunghezza di 3m, cavo aria della lunghezza di 3m, cavo aria ACONTATTO | A DISTANZA Tubo prolunga
da 5m, set di parti di primo consumo da 5m, set di parti di primo consumo s Chiave NERTAJET 50 .
PARTI DI USURA PER TORCIA JET CP 2.5 1 On/Off PARTI DI USURA PER TORCIA JET CP 2.5 2 & Elettrodo Aria Corpo torcia
. . 8 5
2 8
Elettrodo FL W 000 302 575 2 Led attivazione Elettrodo FL W 000 302 575 & Chiave & Eletrodo ... g Scivolamento alfindietro
Elettrodo C W 000 302 576 protezione Elettrodo G W 000 302576 Eletirodo Ar/H W 000 325 065 H della mano sul pulsante torcia
BoccolaL 1.2 W 000 302 568 3 Pressione Boccolal 12 W 000 302 568 | VANTAGGI DELLA TORCIA: Boccola 40 A W 000 325 067 Fefiaceeirenc B
Boccola G 1.4 W 000 302 524 . S Boccola G 1.8 W 000 302 669 Boccola 60 A W 000 325 069 Tubo prolunga elcloeidarelitaoloEty
Cuffia di prot insufficente Cuffia di prot massima intensita di corrente.
utfia di protezione ) uffia di protezione ) ’ o Boccola 100A W 000 325 072
per taglio a contatto TN W 000 302 630 4 Tasto di reset per taglio a contatto TN W 000 302 668 > Protezione del pulsante torcia per maggior sicurezza Boceols 150 A W 000 325 073 5 oo f§ § Eettrodo
Cuffia di protezione 2 di ; Cuffia di protezione jo dell i i
per taglid & distanza i W 000 270 053 5 Cuffia di protezione per tagli a distanga Tl W 000 302 667 - zf%?s‘:ggf::‘tn'::ff WEDEAED G Boccola per scriccatura W 000 302 515 B Boccola
Pattino per cuffia TN W 000 302 609 3 esterna disenserita Pattino 120 A W 000 302 666 > Ecosllente qualita di taglio a contatto fino a Smm. Cuffia di protezione esterna P (Piana) W 000 302516 Cutfia Tubo
Chiave W 000 302 578 H 6 Selezione corrente Chiave W 000 302 578 g g - Cuffia di protezione esterna C (Conica) W 000 302 517 rotezione prolunga Sy e AU
OPZION! OPZIONI OPZION! p
Compasso W 000 302512 L i Compasso W 000 302 512 Compasso W 000 302 512 .{l‘sﬁ}{,‘};} SCRICCATURA per la messima sicurezze.
10 11 12



