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PRESTO 220 GC

I vantaggi per l’utilizzatore
• Elevato ciclo di lavoro 220A @ 40%

• Partenza “Tig Lift” con regolazione della rampa di salita e discesa

• Robusto e affidabile: Design “PRESTO”

• Adatti per tutti i tipi di elettrodo incluso il cellulosico  

• “Arc Force” regolabile dal panello frontale che garantisce un arco stabile 
in tutte le situazioni.

• “Hot start” regolabile  dal panello frontale per un partenza senza problemi

• “Antistick” integrato  previene l’incollarsi dell’elettrodo.

La vostra soluzione
flessibile per una
saldatura MMA 
“in sito” con elevato
ciclo di lavoro.
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TIG LIFT
Compatibile

con motogeneratore
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Caratteristiche elettriche:
Primario

Alimentazione trifase  400 V (± 15 %)
Frequenza 50/60 Hz

Secondario
Tensione a vuoto 105 V
Corrente di saldatura 5 to 220 A
Ciclo di Lavoro a 40 % 220 A

a 60 % 190 A
a 100 % 150 A

Classe di protezione IP 23
Standard EN 60974-1 / EN 50199

Caratteristiche dimensionali
Dimensioni (L x w x h) 250 x 470 x 450 mm
Peso netto 19 kg

Codice da ordinare:
Cat.no. sorgente di saldatura W 000 050 208

Accesori:
Comando a distanza W 000 242 069
Kit accessori weldline 35C50  W 000 260 681
Incluso: pinza di massa Hippo 400, 
Pinza porta elettrodo Segua 300, 
4m d cavo da 35 mm2 connessione di diam 50.

Caratteristiche principali:
• La  sorgente è particolarmente a adatta per saldare ad 

un elevato ciclo di lavoro tutti i tipi di elettrodo incluso 
il cellulosico

• Possibilità di saldare in “Tig-Lift”, con sistema d’innesco soft,
regolazione della rampa di salita e discesa per ottenere uno
spegnimento dolce dell’arco con riempimento del cratere.

• La sorgente è stata progettata per poter utilizzare il
motogeneratore

• La PRESTO è adatta per lavori di riparazione,di manutenzione,
per interventi “in sito” e per la saldatura di strutture metalliche

• Display digitale per una precisa impostazione dei parametri

• “Anti-stick” integrato 

• “Arc force” e “Hot start” regolati del pannello frontale per
ottenere un arco stabile in tutte le situazioni

• Comando a distanza (opzionale)
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PRESTO 220 GC
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2 Connessione per comando a distanza

Display digitale

Tasto per le selezione del processo di saldatura

Tasto per la selezione dei parametri di saldatura 

Manopola di regolazione 5
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• Pinza porta elettrodo 
Segura 300

• Pinza di massa 
Hippo400

Accessori
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